¢ HANDLE

HANDLE ist einer der weltweit fiihrenden Hersteller von HAN DLE GmbH

Maschinen, Anlagen und After-Sales Service flur die

Aufbereitung und Formgebung von keramischen MaSChinen Und Anlagenbau

Rohmaterialien sowie fur technologieverwandte

Einsatzbereiche (Schittguter wie REA Gips etc.). F|rmenV0rSte”Uﬂg

HANDLE GmbH Maschinen und Anlagenbau - 75417 Mihlacker (Germany) - Phone +49 7041 891-1 - Fax +49 7041 891-232 - info@haendle.com - www.haendle.com




Revolverpresse Nova |l
Type PDR

A A

-

O HANDLE
NOVA Il

*Nibra Grol3flachenziegel DS 5
mit nur 6 Stlick/ m2 besonders wirtschaftlich

High-tech Dachziegelpresse Nova Il - Spitzentechnologie zur Herstellung von
einzigartigen Dachziegeln*.
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Maschinengestell

» Seitenstander als geschlossenes
Kastenprofil ausgefuhrt

» Aufwandige Verrippung der Bauteile
zur optimalen Aufnahme der
Belastungen
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Krafterzeugendes System
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L Elektro- /mechanisches System bestehend aus Servomotor,
Zahnriemen, Gewinderollenschraubtrieb und Kniehebel
Kniehebelverhaltnis 1:40; Anschlussleistung des Servomotors 75 kW
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Beispiele variabler Presskurven
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Die frei programmierbaren Presskurven kbnnen bei Formatwechsel sehr schnell am
Bedienpult per Knopfdruck dem Produkt angepasst und abgespeichert werden
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Druckstlck (Bar)

« Maximale Durchbiegung 0,15 mm bei
4000 kN

« Patentierte Kalottenfiihrung zur
Vermeidung von Klemmung

* 4-Punkt-FUhrungsbahnen gegeniber
den Seitenstandern
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Trommel mit Antrieb

Gleitlager

Trommel Malteser

Bestehend aus einem dickwandigen Rohr mit aufgesetztem
6-seitigem Kastenprofil mit zusatzlicher Verrippung
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Trommel mit Antrieb

» Durch Malteser, Kurbelgetriebe und
untenliegendem Getriebemotor
realisiert

» Gleitsegmente am Malteserrad sind
spielfrei einstellbar

 Master-Slave-Kopplung von Trommel
und Drucksttick
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Steuerung
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Visualisierung der Prozesse am Bildschirm des Bedienpultes
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Belade- und Enthahmeseite mit Robotern
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Technische Daten

Abmessungen

Hohe, Breite, Tiefe 4620 x 4080 x 2400 mm

Ho6he der Trommelmitte 1125 mm

Breite quer durch Trommel 1200 mm %:)
Aufspannflache 1980 x 655 mm %
Formenpakethdhe 190 mm o
Lichte Offnung des Grundrahmens 2080 x 1600 mm §
Gewicht ca. 65.000 kg E
Antriebe z':’
Druckstiickantrieb (variabler, frequenzgesteuerter Servomotor) 75,0 KW é
Trommel Antrieb (variabler Frequenzgetriebemotor) 18,0 KW @
Hydraulischer Antrieb 2,75 KW §
Zentrale Schmierung und Verschleildanpassung 1,0 KW o)
Arbeitsparamter g .
Takte max. 18 Takte/ Min. % §
Hub max. 150 mm = £
Presskraft max. 4000 kN 2 é
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In der Praxis
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Starke Partner

Als eine der innovativsten Firmen flr das

D HANDLE gesamte Spektrum der Aufbereitung und

Formgebung fur die grobkeramische Industrie.

‘ Als Weltmarktfthrer fir Steifverpressung und

STEELE Trockenaufbereitung fur die grobkeramische
v*‘“"" Industrie.

Als Weltmarktfuhrer fur Mundstuicke mit einer

ZNMB BRAUN breiten Palette an Produkten und Lésungen

since 1926 fur die keramische Industrie.

Neben dem US-amerikanischen Markt werden die Markte im pazifischen Raum
weitgehend von J.C. Steele bearbeitet, die europaischen sowie alle anderen
von HANDLE.
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Globales Netzwerk

Standorte

Alaska

Kanada

USA

Bahamas

Mexiko Kiiba
Belize Dkom. Rep.
HondurasJamaika
Nicaragua

Venezuela
Panama Guyana
Surinam

Guatemala
El Salvador
Costa

Rica
Kolumbien

Fr. Guyana
Ecuador

Peru Brasilien

Bolivien

Paraguay

Chile Uruguay

Argentinien

HANDLE GmbH (D) - ZMB BRAUN GmbH (D)

Groénland
Island
Russland
Grof3britani
etherlal eiRrussland
Irlancl\l
Deuts il oWal?k i 2
Frankreich . Austria 0 Kasachstan .
Ruméanien Mongolei
~ ltalien - ' Sesliegl Kirgisistan Nord Korea
Portugal SPanien Griechenland Ttrkei Turkmenistan ~ Tadschikistan ; Japan
Tunisia  Libanon ~Syrien China South Korea
Afghanistan
Marokko - Irak Ty Bhutan
. ) ; Nepal
Algeria | jpyen I Saudi Kata;l} Pakistan P '
Agypten Arabia el Myanmar Taiwan
Mauretanien vl Niger Oman Bangladesch | aos e
all Eritrea ietham
Senegal Tschad Jemen i
. Burkina Faso SUEED Tha"a%mbodscha
Guinea — < T g Philippinen
Sierra Leone Benin Nigeria  zenrajafrik,  Athiopien
GhanaKamerun i : .
Liberia Elflf[?sbtzm_ Rep“bll'JIBanda Somalia Malaysia
ey XS (R v~ Indonesien
Kongo  1ongo Opyie )
9 Tansania Papua-Neuguinea
Angola i
Sarwﬁgiw' Mosambik
Namibia | Smpabwe Madagaskar 5
Botsuana
Swasiland Australien
Lesotho
Stidafrika

Neuseeland

HANDLE Service Sp. z0.0. (PL) - HANDLE Service RUS (RUS)

J.C. Steele & Sons Inc (USA) - Direxa Engineering (USA) - J.C. Steele & Sons Inc (AUS) - J.C. Steele & Sons Inc (VRC)
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Neuentwicklung
Schlagleistenwalzwerk/ Disintegrator

Joint venture HANDLE/ STEELE
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Daten und Fakten

Grundung 1870

HANDLE ist seit jeher ein mittelstandisch gepragtes Unternehmen mit
Sitz in Muhlacker

127 Mitarbeiter/ 14 Auszubildende (Stand Dez. 2013)

Ausbildung nachweislich seit 1934. Seit dem wurden weit Giber 900
Auszubildende im Hause HANDLE ausgebildet.

Mit HANDLE Maschinen und Anlagen werden in der ganzen Welt
Mauersteine, Pflastersteine, Dachziegel, Fassadenplatten und
Keramikfliesen hergestellt
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Beispiel Arbeitsplatz Konstruktion
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Labor

Seit Uber 60 Jahren fur die Projektunterstiitzung und als Serviceleistung
im Hause HANDLE tatig. 60-80 Untersuchungen pro Jahr im Labor,
Technikum und vor Ort beim Kunden.
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Labor
HANDLE's Extruder Simulations Modell (ESM)
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Laboratory and Pilot Plant

Conveying and Storing

Screening

Feeding and Proportioning

Crushing

Mixing and Homogenizing

Shaping - Extruding

Shaping - Molding

Spare parts and Service
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HANDLE GmbH
Maschinen und Anlagenbau

Industriestrasse 47

75417 Mihlacker (Germany)

Tel.: +49 (0)7041 891-1
Fax: +49 (0)7041 891-232

24 Hours Helpline + 49 171 7323636

info@haendle.com

www.haendle.com



